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前  言

根据 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第1部分：标准的结构和编写规则》、DL／T800—2018《电力企业标准编制规定》、GB/T 15498-2017《企业标准体系管理标准和工作标准体系》编制规定。

本标准由阿拉尔盛源热电有限责任公司标准化委员会提出。

本标准由阿拉尔盛源热电有限责任公司设备管理部归口。

本标准起草部门：标准化办公室
本标准起草人：周艳涛  孙  磊  党  俊

本标准审核人：程金刚

本标准审定人：马永坤  赵光耀  周  莉
本标准批准人：鲁  鹏  陈  亮

本标准为首次发布。
金属技术监督实施细则
范围
本标准规定了盛源热电有限责任公司（以下简称“盛源热电”）金属技术监督的内容、范围、管理等要求。

本标准适用于盛源热电金属技术监督工作。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

《新疆维吾尔自治区电力行业技术监督管理办法》新经信电力［2013］524号

DL/T1051-2007          电力技术监督导则

DL/T438-2009           火力发电厂金属技术监督规程

DL/T1318-2014          水电厂金属技术监督规程

DL612-1996             电力工业锅炉压力容器监察规程

DL647-2004             电站锅炉压力容器检验规程

DL/T869-2012           火力发电厂焊接技术规程

DL/T819-2010           火力发电厂焊接热处理技术规程

DL/T439-2006           火力发电厂高温紧固件技术导则

DL/T939-2005           火力发电厂锅炉受热面管监督检验导则

DL/T616-2006           火力发电厂汽水管道与支吊架维修调整导则

TSG R0004-2009         固定式压力容器安全技术监察规程

GB/T15469.1-2008       
水轮机、蓄能泵和水泵水轮机空蚀评定  第一部分：反击式水轮机的空蚀评定

SL36-2006              水工金属结构焊接通用技术条件

DL/T709-1999           压力钢管安全检测技术规程

DL/T5358-2006          水利水电工程金属结构设备防腐技术规程

DL/T835-2003           水工钢闸门和启闭机安全监测技术规程

GB/T3323-2005          金属熔化焊焊接接头射线照相

GB11345-2013           钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果分级

GB/T17394.1-2014
       金属材料 里氏硬度试验  第1部分：试验方法

NB/T47013-2015         承压设备无损检测

DL/T717-2013           汽轮发电机组转子中心孔检验技术导则

DL/T694-2012           高温紧固螺栓超声波检验技术导则

DL/T714-2011           汽轮机叶片超声波检验技术导则

DL/T821-2002           钢制承压管道对接接头射线检验技术规程

DL/T820-2002           管道焊接接头超声波检验技术规程

DL/T297-2011           汽轮发电机合金轴瓦超声波检测

JB/T4010-2006          汽轮发电机用钢质护环超声探伤

DL/T884-2004           火电厂金相检验与评定技术导则

DL/T674-1999           火电厂用20号钢珠光体球化评级标准

DL/T773-2001           火电厂用12CrlMoV钢球化评级标准

DL/T787-2001           火力发电厂用15CrMo钢珠光体球化评级标准

DL/T999-2006           电站用2.25Cr-1Mo钢球化评级标准

总则
为进一步加强新疆电力行业技术监督工作，提高发电设备可靠性，确保电力系统安全、优质、经济运行，根据《电力技术监督导则》、《新疆维吾尔自治区电力行业技术监督管理办法》等有关规定，结合自治区电力生产实际，制订本实施细则。

电力技术监督是指在电力建设、生产、运行过程中，以安全和质量为中心，以规程、标准为依据，利用科学准确的测试手段和先进的管理方法，对电力设备及其系统安全、优质、经济运行的有关重要参数、性能、指标进行监测、检查、试验及评价，确保其安全、优质、经济运行。

电力技术监督贯彻“安全第一、预防为主、综合治理”的方针，实行技术监督责任制，按照依法监督、分级管理、行业归口的原则对电力建设和生产全过程实施技术监督，及时发现和消除各种隐患，防止事故的发生。

从事发电行业金属技术监督的人员，应熟悉和掌握本细则及相关标准和规程中的规定。

本细则适用于接入新疆电网的发电企业。

监督范围

火电厂发电设备监督范围

工作温度大于和等于400℃的高温承压金属部件(含主蒸汽管道、高温再热蒸汽管道、过热器管、再热器管、联箱、阀壳和三通)，以及与管道、联箱相联的小管。

工作温度大于和等于400℃的导汽管、联络管。

工作压力大于和等于3.82MPa的汽包和直流锅炉的汽水分离器、储水罐。

工作压力大于和等于5.88MPa的承压汽水管道和部件(含水冷壁管、蒸发段、省煤器管、联箱和主给水管道)。

轮机大轴、叶轮、叶片、拉金、轴瓦和发电机大轴、护环、风扇叶。

工作温度大于和等于400℃的螺栓。

工作温度大于和等于400℃的汽缸、汽室、主汽门、调速汽门、喷嘴、隔板和隔板套。

设计温度大于和等于450℃或设计压力大于和等于5.9MPa的长期运行的旁路管、疏(放)水管、排(抽)汽管、联络管、蒸汽吹灰管和锅炉底部加热管道。

300MW及以上机组带纵焊缝的低温再热蒸汽管道。

汽水系统工作压力大于或等于3.82MPa的（一次门前）疏水、联络管和它们的管座。

上述监督范围内的钢材、无缝钢管、备品、配件和焊接材料等。

水电厂发电设备监督范围

水轮机主要部件。包括大轴、转轮（桨叶）、泄水锥、转轮室（排水环）、导叶及操作机构（包括连杆、转臂、控制环、接力器、重锤吊杆吊耳）、蜗壳、管型座、顶盖、座环、底环、基础环、尾水衬里等及其附属结构件。

发电机主要部件。包括大轴、转子中心体和支臂、上下机架、灯泡头、推力轴承（包含推力头、卡环、镜板）、风扇叶片、制动环、挡风板等及其附属结构件。

螺栓紧固件。包括大轴连接螺栓、转轮连接螺栓、推力轴承抗重螺栓、导轴承抗重螺栓、励磁机定子连接螺栓、励磁机法兰连接螺栓、发电机转子磁轭拉紧螺栓、转子轮臂螺栓、机架把合螺栓、基础螺栓、顶盖螺栓、主轴密封螺栓、蜗壳和尾水人孔门螺栓、转轮室连接螺栓等。

闸门、拦污栅、压力管道、进水阀门及其附属结构件。

气、水、油管道。包括技术供水系统、操作油系统和压力容器（压油槽、储气罐等）相连的管道及附件。

述监督范围内的钢材、钢管、备品、配件以及金属部件的焊接质量等。

风电厂发电设备监督范围

风力机塔筒。

塔架地脚螺栓及其它重要连接螺栓。

齿轮箱输出轴等重要转动部件。

上述监督范围内的钢材、备品、配件以及金属部件的焊接质量等。

监督内容

金属监督指标

受监金属部件检验项目完成率100％；超标缺陷处理率100%，超标缺陷消除率95%以上，新增焊口一次焊接合格率92%以上。

受监金属材料监督

金属材料、焊接材料、备品和配件应备有国家认可的质量合格证或质保书。金属材料应标明材料牌号、炉批号、化学成分、热加工工艺、机械性能及必要的金相、无损探伤结果等，并应有制造技术标准说明。对缺少技术资料的材料，应委托有资质的检验单位进行试验或检测。

金属材料、焊接材料、备品和配件入库前应通知金属监督部门按照相应的标准、规程进行入厂抽检。凡是受监范围内的合金钢材、有色金属零部件、焊接材料、备品配件使用前均应交金属监督部门进行光谱检验以核对材质，避免错用。

具有质保书或经过检验合格的钢材、钢管和备品、配件，无论是短期或长期存放，都应挂牌，标明材料牌号和规格，按材料牌号和规格分类存放，并做好防腐措施。奥氏体不锈钢应单独存放，严禁与碳钢混放或接触。

凡采用代用材料时，应持谨慎态度，要有充分的技术依据，原则上应选择成分、性能略优者；代用材料偏薄时，应进行强度校核。代用材料使用前须有必要的报批手续，经设计单位和金属技术监督部门同意并报有关领导批准后方能代用。代用材料应做好详细记录并存档，同时应修改相应图纸并在图纸上注明。

各单位应建立严格的金属材料、焊接材料、备品配件的质量验收、保管和领用制度，并应设置专人负责此项工作，防止错收错发。

焊接质量监督

焊接工作须由持有对应资格证书的焊工担任。

焊接前应制订焊接、热处理工艺，待审批后，方可进行焊接。对有特殊要求的部件焊接或有必要时，焊前还应进行练习及允许性考试。

焊接材料（焊条、焊丝、钨棒、氩气、氧气、乙炔和焊剂）必须有质量保证书方能使用，禁止使用生锈的焊条、焊丝及药皮变质、剥落的焊条。不允许使用未经鉴定的电石气和纯度不合格的氩气。保存焊接材料的库房内湿度和温度应符合相关要求，防止锈蚀。

对于水冷壁管、省煤器管、再热器管、过热器管的检修焊口，如果焊口射线检验一次合格率低于90%，应停止该焊工的工作，进行培训。

焊口应按相关规定进行质量检验，工作完成后应有焊接记录、焊工自检记录等。

外观质量检验不合格的焊缝，不允许进行其他项目检验。

采用代用材料后，应做好记录，同时应修改相应图纸并在图纸上注明。尤其要做好抢修更换管排时材料变更后的用材及焊缝位置的变化记录。

焊接接头同一部位返修的次数超过两次时应分析原因，改进焊接工艺，并经金属监督人员及技术负责人批准后进行返修。返修后的焊接接头应按规定进行复查。

火电厂运行检修监督

运行人员应严格遵守运行操作规程，严禁超温、超压运行，一旦发生超温超压时要做好记录；启动与运行中应严格执行暖管及疏水措施。

运行人员应加强对高温高压设备的巡视，每值对炉外管道的巡视要做好记录，发现异常情况应及时报告和做好相应处理。

定期检查主蒸汽管道、高低温再热蒸汽管道、高压给水管道等重要管道的支吊架及位移指示器的状况，特别要注意机组启停前后的检查，发现松脱、偏斜、卡死或损伤等现象时，及时调整修复并做好记录。在每次A级检修时，应对管道和所有支吊架进行检查，并根据检查结果进行调整。

各电厂应成立防磨防爆检查工作小组，结合机组检修、调停等，对锅炉受热面进行宏观检查，包括管子外表面的磨损、腐蚀、刮伤、鼓包、变形、氧化及表面裂纹等情况，防止出现四管泄漏、爆管等情况。

火电厂A级检修监督范围及内容

依据《火电厂金属技术监督规程》DL/T438-2009开展金属监督检验工作，包括对四大管道、联箱、受热面、高温螺栓、汽轮机转子、发电机转子、大型部件等部件的检查，主要范围及内容如下：

主蒸汽管道、高温再热蒸汽管道、导气管的直管段、弯头（弯管）进行宏观检查、壁厚测量、金相、硬度及无损检测等；

给水管道、低温联箱进行宏观检查、壁厚测量及联箱焊缝、小径管管座焊缝的无损检测等，高温联箱进行宏观检查、壁厚测量、金相、硬度及联箱焊缝、小径管管座焊缝的无损检测等；

受热面管进行宏观检查、壁厚测厚及蠕胀测量等工作；

汽包（分离器）进行宏观检查、主焊缝及管座焊缝的无损检测抽检等；

高温螺栓进行硬度、超声检测等；

汽轮机转子进行宏观检查、高中压转子末一级、低压转子末三级叶片的无损检测、高中压转子大轴的金相、硬度等；

发电机转子进行宏观检查、护环的无损检测等；

大型铸件如高压汽缸内表面、结合面、螺栓孔、主汽门内表面的宏观检查。
水电厂运行检修监督

运行人员应严格遵守运行操作规程，运行中严密监视油温、瓦温及油、水、气压力，一旦发生超温超压时要做好记录。运行人员应加强对设备的巡视，每值巡视要做好巡视记录，发现异常情况应及时报告和做好相应处理。

对引水式电站的压力钢管，每次全停水期间，应进行巡视检查，对发现的缺陷应做好记录，必要时进行无损探伤，根据检测结果对压力钢管进行安全等级评定。对严重缺陷部位应根据运行工况进行加固或更换处理。

配合水工监督，检查拦污栅、启闭机、闸门及附件的结构焊缝是否有开裂、腐蚀等情况，必要时进行无损探伤。

对转轮等重要部件的裂纹、气蚀等缺陷进行焊接时，应制订焊接作业指导书，并对焊接工艺和质量进行监督。

水电厂A级检修监督范围及内容

依据《水力发电厂金属技术监督规程》DL/T1318-2014开展金属监督检验工作，包括对水轮机、发电机、螺栓、压力钢管、闸门等部件的检查，主要范围及内容如下：

水轮机大轴、转轮、泄水锥、顶盖、底环、基础环、导叶及操作机构、蜗壳、管型座、座环、尾水管里衬进行宏观检查，转轮等部件进行气蚀检查；

发电机大轴转子中心体和支臂、推力轴承、风扇叶片、制动环、上下机架、灯泡头、挡风板进行宏观检查；

主轴密封螺栓、蜗壳和尾水人孔门螺栓、顶盖螺栓、大轴连接螺栓、转轮连接螺栓、推力轴承抗重螺栓、导轴承抗重螺栓、励磁机定子、法兰连接螺栓、发电机转子磁轭拉紧螺栓、转子轮臂螺栓、机架把合螺栓、转轮室连接螺栓、基础螺栓进行宏观检查及超声波检测；

压力钢管、钢闸门、拦污栅、进水阀门进行宏观检查，压力钢管、钢闸门进行无损检测；

技术供水系统、操作油系统和与压力容器相连的管道、蜗壳取水管、操作油系统进行宏观检查等。
风电厂运行、检修监督

运行人员应加强对设备的巡视，并做好巡视记录，发现异常情况应及时报告和做好相应处理。

定期对风力机塔筒的塔身及焊缝进行宏观检查。

定期对塔架地脚螺栓及重要连接螺栓进行宏观检查和力矩测量，必要时进行无损探伤检查，对新更换的合金螺栓必须进行光谱复查。

定期对齿轮箱输出轴等重要转动部件进行宏观检查，必要时进行内窥镜检查和解体检查。

年度计划监督

制定年度监督工作计划，内容包括机组检修部件名称、检查项目、比例或数量，人员培训、仪器检定、重点工作。

年度监督计划所列项目应明确责任人。

人员培训监督

参加技术监督专责资格培训。

参加各类专业培训和技术交流会。

从事受监金属部件射线、超声、渗透、磁粉、涡流、金相、光谱检测人员持有相应的有效检验检测资格证书,且相关无损检测执业注册信息与所在机构相对应；从事焊接、热处理工作的人员必须持证上岗。

金属技术监督管理

各单位应按期制定金属技术监督年度工作计划、编写年度工作总结和有关专题报告，并按规定上报金属技术监督季报表(于每季度初5日前)等。

各单位应建立和健全设备质量全过程监督的签字验收制度。在电力建设与生产各阶段，对质量不符合规定的设备、材料等，技术监督部门和人员有权拒绝签字。

各单位应加强对外委检测、技术服务工作的监督管理，防止检验人员无资质检验、检验工艺选择不当、不及时提交技术报告等现象的发生。

各单位对发现的超标缺陷应及时进行消缺处理，暂时不能进行及时消缺处理需监督运行的部件，必须经主管监督的厂级领导批准。监督运行的部件必须制定明确的监督措施，且必须有专人负责落实，进行动态管理。

金属技术监督工作会议每年召开一次。

附录

附录 A (资料性附录)金属技术监督季报表

资料性附录
金属技术监督季报表

金属技术监督季报表

表号：2161-01                                             No:
	单位
	
	报出时间
	     年   月   日

	四管泄漏（次）
	
	四管爆管（次）
	
	新增焊口（道）
	
	新增焊口一次合格数（道）
	

	一、完成的主要工作：

	二、超标缺陷/事故分析及处理：

	三、存在的其他问题：

	填报人：
	监督专责：
	主管领导：

	说明：每季初5日内报新疆电力技术监督中心  邮箱：xjdljsjd@sohu.com
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