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前  言

为了做好盛源热电有限责任公司气瓶安全管理工作，保障气瓶安全使用，保护员工人身和公司财产安全，根据电力行业、上级单位的有关规定、制度等，使气瓶安全管理工作规范化、程序化、标准化，特制订本规定。
本标准由阿拉尔盛源热电有限责任公司标准化委员会提出。

本标准由阿拉尔盛源热电有限责任公司质量安全部归口。
本标准起草人：周艳涛  孙  磊  党  俊
本标准审核人：程金刚
本标准审定人：马永坤  赵光耀  周  莉
本标准批准人：鲁  鹏  陈  亮

本标准为首次发布。
气瓶安全管理
范围
为规范气瓶安全管理，保障气瓶安全使用，保护员工人身和公司财产安全，特制订本规定。

本标准适用于阿拉尔盛源热电有限公司气瓶的控制和管理。
规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
职责 
质量安全部部负责组织设备管理部、运营部对本制度进行编制、修订。

设备管理部、采购部负责本制度的实施，质量安全部负责组织、检查和指导各部门对各类气瓶的安全管理工作。
气瓶采购安全管理
供应商安全资质管理
所有气瓶供应商均必须持有省级质监部门颁发的在有效期内的《气瓶充装许可证》，持有合法的营业执照，并必须承诺对气瓶的安全负全面责任。

氧气、乙炔气瓶供应商必须持有市公安消防局核发的《危险化学品经营许可证》，其中乙炔气瓶外壁必须喷涂白色漆、产品名称和生产厂家名称。

采购部负责向气瓶供应商索取上述各种资质和证照的复印件，交质量安全部保存备案。

气瓶采购质量管理

供应商提供的所有气瓶上均必须粘贴符合安全技术规范和国家标准的警示标签和检验合格证。

供应商必须确认其所提供的所有气瓶均已办理《气瓶使用登记证》，定期检验合格并在有效期内。所有钢瓶均应在明显部位标有气瓶使用登记代码永久性标记。禁止采购无标记或标记模糊不清的气瓶。

采购部负责落实气瓶采购质量要求，并将其写入与供应商签订的采购协议中。质量安全部负责保存该协议的复印件备查。

气瓶使用与保存安全管理

气瓶接收安全管理

本制度管理范围内的气瓶均属特种设备。气瓶的储存部门应安排专人接收，清点过数，并将气瓶放置到安全位置。发现下列情况之一的气瓶不得接收：

气瓶的颜色标记与所需的气体不符，或颜色标记模糊不清，或表面漆色覆盖在另一种漆色之上；

气瓶上未粘贴气体充装后的检验合格证,或合格证上未标明充装日期和最终充装压力（气瓶充装后必须静置24小时方可进行出厂检查，因而合格证上的充装日期至少应比接收日期早一天）；

气瓶缺少齐全、完好的附件：防震圈、瓶帽、瓶阀；

气瓶的外表存在腐蚀、变形、磨损、裂纹等严重缺陷；

氧气、溶解乙炔气瓶的瓶体、瓶嘴处有油脂。

采购部应向气瓶供应商明确上述要求。气瓶入库时，接收人必须在上述检查完成后方可在接收单上签字确认，同时在本岗位的气瓶出入库记录中填写相关信息并签名。

气瓶搬运与储存安全管理

气瓶应储存在专用仓库内，气瓶仓库应符合《建筑设计防火规范》的有关规定，仓库与其它建筑物的距离应不少于20米，在10米以内不得存放易燃易爆物品，不得进行明火作业，并有明显禁火标志。

仓库内不得有地沟、暗道和底部通风孔，并且严禁任何管线穿过，严禁明火和其它热源，存储场所应通风、干燥，防止雨(雪)淋、水浸、避免阳光直射，

空瓶与实瓶两者应分开放置，并有明显标志，氧气、溶解乙炔气瓶存放附近区域应设置充足的消防器材和防毒器具，有明显的安全标识。溶解乙炔气瓶不得与氧气瓶或其他易燃物品同室储存，氧气瓶不得与油料和其他易燃物品同室储存。

气瓶（包括空瓶）存储时应将瓶阀关闭，卸下减压器，配戴好瓶帽，整齐排放，留出通道。立放时应设有防倒装置；横放时，应防止滚动，头部朝一方，垛高不宜超过五层。

存储可燃、爆炸性气体气瓶的库房内照明设备必须防爆，电器开关和熔断器都应设置在库房外，同时应设避雷装置。禁止将气瓶放置到可能导电的地方。

卸车时应在气瓶落地点铺上软垫或橡胶皮垫，逐个卸车，禁止采用抛、滑、滚、碰及其它容易引起撞击的方法进行装卸或搬运气瓶。

气瓶在室内存储期间，特别是在夏季，应定期测试存储场所的温度和湿度，并做好记录。存储场所最高允许温度应根据盛装气体性质而确定，储存场所的相对湿度应控制在80％以下。

存储可燃性气体气瓶的室内储存场所，必须监测储存点空气中可燃性气体的浓度。如果浓度超标，应强制换气或通风，并查明危险气体浓度超标的原因，采取整改措施。

如果气瓶漏气，首先应根据气体性质做好相应的人体保护，在保证安全的前提下，关闭瓶阀，如果瓶阀失控或漏气点不在瓶阀上，应采取相应紧急处理措施。

气瓶使用安全管理

气瓶使用人员应持有相应的资质证书（焊工作业证等），经部门领导批准后方可上岗操作。氧气、乙炔气瓶除具有合法资质的焊工外，其他人不得使用。

气瓶储存和使用时，应注意防止周边高温、明火、腐蚀性化学物质对气瓶的影响，尽可能远离反应装置，应与办公、居住区域保持10m以上，并有可靠的防倾倒、曝晒、雨淋、水浸等措施，环境温度超过40℃时，应采取遮阳等措施降温。气瓶使用部门现场管理人员负责落实和检查上述安全措施，质量安全部负责监督。

气瓶使用前应检查减压器、流量表、软管、防回火装置是否有泄漏、磨损及接头松懈等现象，并对盛装气体进行确认。

近距离（5m内）移动气瓶，应手扶瓶肩转动瓶底，并且要使用手套。移动距离较远时，应使用专用小车搬运气瓶，特殊情况下可采用适当的安全方式搬运。禁止随便在地上滚动，禁止用起重设备直接吊运气瓶。

气瓶应在通风良好的场所使用。如果在通风条件差或狭窄的场地里使用气瓶，应采取相应的安全措施，以防止出现氧气不足，或危险气体浓度加大的现象。安全措施主要有强制通风、氧气监测和气体检测等。

氧气瓶和乙炔气瓶使用时应分开放置，至少保持5m间距，且距明火10m以外。盛装易发生聚合反应或分解反应气体的气瓶，如乙炔气瓶，应避开放射源。

乙炔气瓶必须立放使用，严禁卧放，使用前应采取防倾倒措施，直立20min后，然后连接减压阀使用。

气瓶及附件应保持清洁、干燥，防止沾染腐蚀性介质、灰尘等。氧气瓶阀不得沾有油脂，焊工不得用沾有油脂的工具、手套或油污工作服去接触氧气瓶阀、减压器等。

禁止将气瓶与电气设备及电路接触，以免形成电气回路。与气瓶接触的管道和设备要有接地装置，防止产生静电造成燃烧或爆炸。在气、电焊混合作业的场地，要防止氧气瓶带电，如地面是铁板，要垫木板或胶垫加以绝缘。乙炔气瓶不得放在橡胶等绝缘体上。

冬季气瓶瓶阀冻结时，严禁用火烘烤，可用10℃以下的温水冲浇，再缓慢地打开瓶阀。严禁用温度超过40℃的热源对气瓶加热。

5.3.11乙炔气瓶在使用时必须装设专用减压器、回火防止器，可燃气体与助燃气体的输送软管必须按颜色的色泽规定使用。

使用气瓶时应先装好压力调节器，开启或关闭气瓶阀门时应缓慢的进行，特别是盛装可燃气体的气瓶，以防止产生摩擦热或静电火花。打开气瓶阀门时，操作者应站在侧面，以免受到高压气体的冲击，使用乙炔气瓶时，必须在压力调节器后端安装回火防止器。

正常使用时，乙炔气瓶的放气压降不得超过0.1MPa/h，如需较大流量时，应采用多只乙炔气瓶汇流供气。

空瓶必须要清晰的在瓶体上标明“空瓶”标签；已用部分气体的气瓶，应标有“使用中”标签；未使用的满瓶气瓶，应标有“满瓶”标签。

气瓶安全技术检查

质量安全部每月组织一次对公司气瓶的安全技术检查，设备部和气瓶的使用、储存责任部门参加。质量安全部负责填写《气瓶安全技术检查表》。检修部门对其使用和储存的氧气和溶解乙炔气瓶应每周进行一次安全技术检查，由机修主管负责填写《气瓶安全技术检查表》。

对气瓶安全技术检查中发现的安全问题和事故隐患，由设备部负责召集质量安全部和气瓶使用部门商讨解决方案，并及时向公司主管领导报告。质量安全部负责记录并跟踪气瓶安全问题和事故隐患的处理过程。

资料性附录
气瓶出入库记录

气瓶出入库记录

表号：2085-01                      气瓶类型：                    NO:   
	日期
	入库数
	出库数
	满/空瓶
	当前库存数
	操作人
	接收人
	核实人
	核实日期
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	说明：本记录为气瓶出入库专用，由操作人员填写，气瓶入库时接收人即为操作人，气瓶出库时接收人应在本记录上签字。本记录的核实人为气瓶储存责任部门领导或质安部检查人员。本记录质安部每月至少检查一次，并签字确认。


(资料性附录)
气瓶安全技术检查表

气瓶安全检查表
表号： 2085-02                      检查场所：                     NO：
	序号
	检查项目
	检查结果

	1
	气瓶出入库记录、借用手续是否齐全完整
	

	2
	管理人员是否及时核查气瓶出入库记录
	

	3
	所有气瓶是否均有出厂检验合格证
	

	4
	空、满气瓶是否有专用并分开的放置区域，区域是否有明显标识
	

	5
	气瓶存放区域有无日晒，通风是否良好，有无防倾倒措施
	

	6
	氧气、乙炔气瓶放置区域是否配置合适充足的消防器材和醒目的安全标识
	

	7
	氧气、乙炔气瓶放置区域周边10米内是否有明火
	

	8
	氧气、乙炔气瓶的瓶体、瓶咀是否有油脂
	

	9
	氧气、乙炔气瓶使用现场的间距是否大于5米
	

	10
	是否有无证人员使用氧气、乙炔气瓶作业
	

	11
	单独放置的气瓶有无“空瓶”或“实瓶”标识等标识
	

	12
	气瓶外表面是否有机械损伤、变形和严重腐蚀
	

	13
	气瓶的漆色、字样、环色是否符合有关规定
	

	14
	气瓶的角阀、减压阀、压力表是否完好
	

	15
	空气瓶内是否有余压
	

	16
	气瓶放置点是否有防范高温、明火、腐蚀、日晒、倾倒的措施
	

	检查评价：

日期：

	

	

	

	检查人员（签名）：

	

	说明：本表检查范围为厂区内生产、维修等场合使用的全部气瓶，检查区域可分为各生产车间和维修车间。检查由质安部牵头组织，设备部和气瓶使用与储存部门参加，质安部填写。本检查周期内未使用任何气瓶时本表可不填写。本表也可用于机修车间对氧气、乙炔气瓶的日常检查（每周一次）。
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